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Verwendung 

(57) Beschrieben werden Superabsorber-Polymere 
enthaltende Korper. die mit Polymerfasern verbundene 
Superabsorber-Polymere enthalten, wobei die Super- 
absorber-Polymere zumindest teilweise als mikroporo- 
ser offenzelliger Schaum vorliegen. Die Korper werden 
zur Herstellung von Windeln, Binden, Tampons und 
anderen Hygieneartikeln eingesetzt 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0C01 ] Die Erf indung betrifft Superabsorber-Polymere 
enthaltende KCrper, Verfahren zu deren Herstellung 
und ihre Verwendung insbesondere zur Herstellung von 
Windeln, Binden, Tampons und anderen Hygienearti- 
keln. 

Stand der Technik 

[0002] Absorbierende Strukturen, wie sie beispiels- 
weise in Baby-Windeln, Erwachsenen-Winden und der 
Damenhygiene eingesetzt werden, enthalten vorzugs- 
weise sogenannte Superabsorber, um die Menge an 
absorbierender Kdrperflussigkeit zu erhohen, die Win- 
deln dunner zu gestaften und die KOrperflussigkeiten 
chemisch in dem sich bildenden Gelkorper des Super- 
absorbers zu binden. Dadurch werden Leckagen ver- 
hindert 

[0003] In absorbierenden Strukturen ist in den letzten 
Jahren der Gehalt an SAP immer mehr erhOht worden 
mit folgenden Zielen: Die Dicke der absorbierenden 
Produkte solrte reduziert werden, und die KCrperf lussig- 
keiten solien so gebunden werden, daB sie auch bei 
mechanischer Beanspruchung (beim Tragen am K0r- 
per, Bewegung, Druck) nicht wieder abgegeben wer- 
den. Die Einfuhrung von SAP in solchen Produkten hat 
sich hier als erfolgreich erwiesen, weil die Russigkert 
mit SAP chemisch und nicht kaptllar gebunden wird. 
Den Fasern oder Faserstoffen fdllt dabei im wesentli- 
chen der moglichst schnelle FlOssigkeitstransport zum 
SAP zu und dem SAP selbst die Funktion der Auf- 
nahme der Flussigkeit (Speicherfunktion). Mit besortde- 
ren konstruktiven MaBnahmen an der Windel. 
Damenbinde usw. , hauptsSchlich der rucksertigen 
Abdeckung mit einem dunnen, f lussigkeitsundurchldssh 
gen Medium (Folie) und einer weiteren Abdeckung auf 
der dem Korper zugewandten Seite mit einer offenen 
Struktur, z.B. dOnner, hydrophiler bzw hydrophilierter 
Vliesstoff oder Folie mit vakuumexpandierten, dretdi- 
mensionalen Perforation en, Einsatz von Barrier Leg 
Cuffs und Einbau eJastischer Elemente, gelingt es, das 
Problem von Leckagen weitgehend zu verhindem und 
die Haut trocken zu halten. Dem Vorteil des SAP, der 
druckbelastbaren und sehr hohen Ruidaufnahme, stent 
aber der Nachteil des Gelblockings und damit der Fluid- 
transportverlangsamung gegenuber. Die bekannten 
MaBnahmen, die Geffestigkeit zu erhohen bzw. den 
SAP-Partikeln eine Kern-/Mantel-Struktur zu verleihen. 
wobei der Kern starker vernetzt ist als der Mantel, fflh- 
ren zu einer Herabsetzung der Ruidabsorption. 
[0004] SAP (stent fur Superabsorber-Polymer) ist in 
verschiedenen Ausfuhrung storm en bekannt wie 
Homofilfasera die aus 100 % SAP bestehen, Bikompo- 
nentenfasern mit einem Kem aus nicht absorbierertdem 
thermoplastischem Kunststoff und einem Mantel aus 



SAP sowie Puder oder Pulver. 

[0005] SAP-Fasern lassen sich im Verschnitt mit 
anderen Fasern mit den bekannten trockenen AWege- 
techniken zu einem fluidabsorbierenden Vliesstoff ver- 
5 arbeiten. Die einfache Verarbeitbarkert spricht zwar fQr 
den Einsatz solcher SAP-bzw. anteilig SAP-haltiger 
Fasern, nachteilig ist jedoch deren relativ hoher Preis 
insbesondere im Vergleich zu Puder, Pulvern oder 
anderen Partikeln, Eine SAP-Stapelfaser auf Basis von 
io Polyacryls&ure (bzw. deren Natriumsalz) hat etwa deren 
dreifachen Preis im Vergleich zu SAP in Pulveribrm. 
Deswegen haben sich solche Fasern insbesondere in 
Hygiene-Anwendungen nicht im groBen Umfang durch- 
setzen kOnnen. Ganz besonders nachteilig erwiesen 
is sich aus preislicher Sicht die Bikomponerrten-Fasern, 
bei denen nur der Mantel aus SAP besteht. Der Mantel- 
arrteil macht nur 1/3 bis max. 1/2 der Gesamtfaser- 
masse aus. Dadurch werden das AbsorptionsvermOgen 
erttsprechend herabgesetzt und die Faserkosten in 

20 Relation zur Absorptionswirkung noch ungOnstiger. 
[0006] Aus SAP-Fasem kOnnen in Abmischung mit 
anderen Fasern mit bekannten trockenen Verfesti- 
gungsmethoden, wie beispielsweise mechanisches 
Vernadeln, fiachiges oder musterfOrmiges Kalandern, 

25 Vliesstoffe gebildet werden, bei denen die Gefahr eines 
Ausrieselns von SAP-Partikeln im Verglach zu SAP mit 
anderer Parti keif or m deutfich verrrrindert wird. Der €in- 
trag von SAP-Puder erfolgt entweder durch Aufstreuen 
auf ein dichtes R&chengebilde, wie z.B. Tissue-Papier, 

30 oder Einstreuen in eine offenporige, voluminOse Faser- 
struktur. Eine lose Ablage von SAP-Puder oder ander- 
weitig gefbrmter. nicht faseriger SAP-Partikel in einer 
absorbierenden Schicht ist nicht vorteilhaft. Die Position 
der Partikel kann sich wdhrend der Verwendung in 

35 ungewunschter Weise verdndern. Die Partikel kOnnen 
im ungunstigsten Fall aus dem absorbierenden Produkt 
ausrieseln, sofern offenstrukturierte Oberfldchen 
und/oder offene Rdnder vorhanden stnd. 
[0007] Es existieren zahlreiche LOsungsvorschiage 

40 zur Fixierung der SAP-Partikel an den Fasern der 
absorbierenden Strukturen, d.h. entweder tm Fiachen- 
gebilde oder auf der Oberf lache des Rachengebi Wes. 
[0003] FQr die Lokalisierung der SAP-Partikel auf Oder 
in dem absorbierenden Artikel werden diverse Metho- 

45 den der feuchten Vorbehandlung des Fldchengebildes 
vor SAP-Puderauftrag und auch trockene, d.h. thermi- 
sche Rxierungsmethoden vorgeschlagen. 
Aus EP-A-0 719 531 ist bekannt, daB das Tragerme- 
dium fur den SAP mit Feuchte/Wasser vorbehartdelt 

so wird. Nach dem Auf- oder Eintragen der SAP-Partikel 
werden die wasserlosJichen Bestandteile des SAP 
(inharerrte Anteile) zur Bindung aktiviert Nach dem 
Trocknen sind die SAP-Partikel test an die Fasern der 
absorbierenden Schicht gebunden. 

55 [0009] In US 3,070,095 wird ein Verfahren beschrie- 
ben. bei dem SAP auf ein Tissue-Papier aufgestreut 
wird, anschlieBend mit einem zwerten Tissue-Papier 
abgedeckt wird und dann durch Pressen zwischen glat- 
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ten Walzen zu einem Laminat verpreBt wird. Diese 
Methode hat allerdings den Nachteil, daB nur sehr 
wenig SAP aufgetragen werden kann, das SAP nicht 
mit Fasern durchsetzt ist und daher nur sehr schwach 
gebunden ist Bei geringster mechanischer Beanspru- 5 
chung rieselt SAP-Puder aus. AuBerdem tendiert an 
solches Laminat extrem zu GelWocking, eine Eigen- 
schaft, die fur Hygiene-Anwendungen gefflrchtet ist 
[0010] In WO 90/1 1 181 und WO 91/10413 wird vorge- 
schlagen, Fasern mit einer waSrigen Polymerdispersion 10 
anstelle von Wasser vorzubefeuchten. Nach der Trock- 
nung kommen dann die Bindungskrafte sowohl des syn- 
thetischen Polymers der Dispersion aJs auch die 
inharenten Bindungskrafte der SAP-Partike! zum Tra- 
0en- is 
[0011] In alien zuvor geschilderten Fallen sind die 
SAP-Partikel zwar an die Fasern bzw. in oder auf dem 
Flachengebilde gebunden. Die Trocknung bereitet sich 
jedoch schwierig und aufwendig, weil das in den SAP 
gebundene Wasser nur sehr widerwillig wieder abgege- 20 
ben wird. 

[001 2] Ein groBer Nachteil dieser SAP-Fixierungsme- 
thoden ist die Tatsache, daB die Bindung nur im trocke- 
nen Zustand gewahrleistet ist. Sobald sich nach 
Fluidadsorption aus dem SAP ein GelkGrper bzw. ein 25 
Hydrogel gebildet hat. fallt die Bindungskraft auf Null 
oder nahezu Null herab. 

[0013] In EP A-0 720 488 wird eine trockene Methode 
zur Rxierung von SAP-Pulver in einem Vliesstoff als 
Tragermedium desselben beschrieben. Es werden Bin- 30 
defasern, entweder aus einer Komponerrte (Homofilta- 
sern) oder Bikomponenten-Fasern mit einem hGher 
schmelzenden Kern und einem niedriger schmelzen- 
den/erweichenden Mantel vorgeschlagen. Durch Auf- 
schmelzen der Bindefaser wird SAP an die Faser 35 
angeburtden, aber auch in diesem Fall geht die Binde- 
.kraft nacrj der Fluidbeladung des SAP beinahe ganzlich 5 
verloren. 

[0014] Es sind auch LOsungen vorgeschlagen wor- 
den, Fasern mit einem Superabsorberuberzug zu ver- 40 
sehen. Entsprechend einer in US 4.721 .647 
beschriebenen Methode wird ein in Wasser gelostes 
Monomer wie Acrylsaure, Methacrylsaure und Vinylsul- 
fonsaure in Tropfenform auf die Faser eines absorbie- 
renden Artikels appliziert und dort in Gegenwart von 45 
Initiatoren und Vernetzem zu einem Faseruberzug aus 
SAP vernetzt. Das Kbnzept beruht darauf. daB das SAP 
die Faser fest umschlieBt und selbst nach dem Guellen 
zu einem hydrogelartigen Zustand fest mit der Faser 
verb und en ist. so 
[0015] AJIe ob en beschriebenen Methoden der AppJi- 
kation von SAP Ober die wasserloslichen Vorstufen oder 
olefinisch ungesattigten Monomeren fOhren zu einer 
deutlichen Verhartung in einem Vliesstoff im Vergleich 
zu seinem Zustand vor der SAP-Applikation und zum ss 
Teil zu einer deutlich niedrigeren Auflage als beim Ein- 
streuen von SAP-Pulver. 

[0016] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist cfie 



Berertstellung von SAP enthaltenden absorbierenden 
Strukturen. die die Nachteile der bekannten Strukturen 
vermeiden, eine Verhartung in einem Vliesstoff und das 
Gelblocking bei der Anwendung vermeiden und aufge- 
nommene FIQssigkeiten gut zurOckhalten. 

Darstellung der Erfindung 

[0017] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost 
durch Superabsorber-Polymere enthaltende Karper. die 
mit Polymerfasern verbundene Superabsorper-Poly- 
mere enthalten, wobei die Superabsorber-Polymere 
zumindest teilweise als mikroporoser offenzelliger 
Schaum vorltegen. 

[0018] Mit dem erfindungsgemaBen SAP-haltigen 
KOrper werden die erwahnten Nachteile behoben bzw. 
verringert. weil die SAP-Partikel eine besondere mikro- 
porOse, offenzellige Struktur aufweisen und in dieser 
Struktur in dem absorbierenden Produkt verteift sind. 
[0019] Die Struktur kann auch als mikroporose 
Schwammstoff-Struktur bezeichnet werden. Unter Par- 
tike) verstehen wir hier jede Art der Anlagerungs- und 
Verteilungsform in dem absorbierenden Produkt. Das 
mikroporose SAP kann die Fasern gleichmaBig 
umschlingen. einen perlenartigen Oberzug Ober die 
Fasern des absorbierenden Produktes bilden eine vdllig 
ungleichmaBige Verteilung um die Faser und zwischen 
den Fasern aufweisen urtd/oder an den Faserkreu- 
zungspunkten sitzen und dort die Funktion einer Bin- 
dungssubstanz for die Fasern Obernehmen. Die 
Polymerfasern kOnnen in einer Fertigungsvorstufe. ins- 
besondere vor dem SAP-Eintrag. bereits eine ausrei- 
chende Integritat aufweisen. so daB eine weitere 
Integrrtatsemohung nicht notwendig ist. aber 
gewQnscht sein kann. Die Vorstufe des absorbierenden 
Produktes vor der SAP-Applikation kann also ein Vlies- 
stoff. sein. der durch b^ekannte VliesJegemethodeo und 
bekannte Verfestigungsmethoden eine fur die Endan- 
wendung ausreichende Integritat aufweist 
[0020] Es konnen aber auch Flore oder Blatter aus 
losen ungebundenen Fasern fur die SAP-Applikation 
eingesetzt werden. Solche Flore oder Blatter kGnnen 
ungestutzt nicht transportiert oder anderweitig gehartd- 
habt Oder werterverarbertet werden. In diesem Fall ist 
die Erfindung so ausgestaftet. daB der mikroporose 
Schaum bzw. die mikroporOsen SAP-Partikel in ihrer 
gesamten Zahl oder eines Teils der Gesamtzahl als Bin- 
demittel fur die Integritat des absorbierenden Produktes 
all eine oder uberwiegend verantwortiich sind. 
[0021 ] Die Schaumstruktur der SAP-Partikel ist offen- 
zellig oder uberwiegend offenzellig. Darurrter ist die Tat- 
sache zu verstehen. daB die Poren. die in dem SAP 
eingelassen sind. miteinartder bis zu 100% in Vertan- 
dung stehen. Aufgrund der durchgehenden Mikroka- 
nale innerhalb der SAP-PartikeJ in dem absorbierenden 
Produkt wird die Flussigkeit schneller in den Kem des- 
selben transportiert als bei herkommlichen SAP-Kom- 
paktmassen. Aufgrund der star ken Hydrophilie der 
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mikroporosen SAP-Struktur werden waBrige Medien 
trotz der geringen PorengrOBe sehr schneli in den Kern 
des Partikels transportiert Die PorengrOBe liegt im 
Bereich von 0,2 bis 100 urn, vorzugsweise 0,5 bis 50 
|im. 

[0022] In und auf dem SAP konnen Netzmittel oder 
andere Surfactants appliziert bzw. irrtegriert sein, die 
die Grenzflachenspannung von SAP-Polymer zu Was- 
ser noch weiter senken. Dadurch wird der Flussigkerts- 
transport sowohl im Mikrobereich. d.h. innerhalb des 
SAP, als auch im Makrobereich, d.h. im gesamten Volu- 
men des absorbierenden Produktes, beschleunigt 
[0023] Der erf indungsgemaBe absorbierende Kdrper 
kann direkt verwendet werden oder eine Komponente 
eines absorbierenden Produktes mrt Multischichtstruk- 
tur sein. Solche Multischicht-Produkte werden z.B. in 
Baby-Windeln, Erwachsenen-Windeln und Damenbin- 
den eingesetzt Es ist bekannt, daB zwischen einem 
Topsheet und einer ruckseitig flOssigkertsdichten Folie 
ein absorbierender Kern plaziert ist. Zwischen dem 
Kern und dem Topsheet kann eine weitere Schicht zwi- 
schengeschoben sein, die die KOrperflussigkert spon- 
tan aufnimmt und zeitJich verschoben in den Kern 
weiterlertet zur endgOltigen Speicherung hauptsachlich 
im SAP und teilweise in den interkapillaren Raumen 
zwischen den Fasern. Ein GelblocWng kann durch diese 
Zwischenschicht weitgehend vermieden werden. 
[0024] Die Erfindung betrifft auch einen derartigen 
Multischicht-Korper, enthaltend in dieser Reihenfolge 

1 ) ein f lussigkeitsdurchlassiges Topsheet, 

2) eine flachige Schicht eines erfindungsgemaBen 
Korpers und 

3) eine f lussigkeitsundurchlassige Schicht 

[0025] Der Superabsorber-Polymere enthaltende Kor- 
per kann jede beliebige Form aufweisen. Vorzugsweise. 
liegt er bei Verwendung in Windeln, Binden oder Slip- 
einlagen in flachiger Form vor. Bei Verwendung in Form 
von Tampons kann er auch beispielsweise in zylindri- 
scher oder ahnlicher Form vorliegen. 
[0026] Das SAP liegt im erfindungsgemaBen Korper 
zumindest teilweise als mikroporoser offenzelliger 
Schaum vor. Dabei konnen noch andere SAP-Partikel 
vorliegen, die kein Schaum sirtd. Vorzugsweise liegt 
jedoch im wesentlichen das gesamte SAP bzw. das 
gesamte SAP als mikroporoser offenzelliger Schaum 
vor. 

[0027] Die Verteilung des schwammartigen rrtikropo- 
rosen SAP in dem absorbierenden KOrper kann uber 
den gesamten Querschnrtt verteilt sein. Seine Vertei- 
lung kann sich aber auch nur auf einen Teil des Quer- 
schnittes beschr&nken, so daB eine Serte vOllig frer von 
SAP ist Es kann auf einer Serte konzentrierter als auf 
der anderen Seite voriiegen, so daB ein Verteilungsgra- 
dient senkrecht zu der Flache von einer Oberflache zur 
anderen voriiegt Die Seite mh der hOheren offenzelii- 
gen SAP-Parti keldichte ist dann vorzugsweise dem 



Kern bzw. der rucksertigen flussigkeitsundurchlassigen 
Folienabdeckung zugewandt. 

[0028] In einer werteren Ausgestaltungsform der vor- 
liegenden Erfindung kOnnen, wie vorstehertd angege- 

s ben, in das SAP mrt mikroporoser Schaumstoffstruktur 
auch vollig porenfreie SAP-Partikei etngelagert 
und/oder angelagert Oder in irgertd einer anderen 
Weise in oder auf der Mikroporosstruktur verteilt sein. 
Dies kann dann von Vorteil sein, wenn es weniger dar- 

w auf ankommt, das SAP zum schnellen Guellen, d.h. 
stark beschleunigter Ruidaufnahme zu veranlassen, 
sondern wenn es aus anwendungstechnischen GrOn- 
den angebracht ist, die Menge der superabsorbieren- 
den Substanz pro Volumeneinheit des absorbierenden 

is Produktes insgesamt zu erhdhen. 

[0029] Das Produkt der vorliegenden Erfindung zeich- 
net sich auBer einer stark beschJeunigten Ruidauf- 
nahme im Mikrobereich des SAP zusatzlich durch eine 
extreme Weichheit, Anschmiegbarkert und Verformbar- 

20 keit aus. Diese Eigenschaften sind in absorbierenden 
Produkten wie insbesondere Windeln besonders 
geschatzt, urn Leckagen nach erfolgter Abgabe der KOr- 
perflussigkert zu verhindem. Die Anpassung an KOrper- 
formen erfblgt mrt solchen Produkten in Kombination mit 

25 Elastics besser als mit sterferen, weniger nachgeben- 
den und harter gebundenen Produkten. 
[0030] Das SAP kann im Prinzip aus solchen Polyme- 
ren best eh en, die mindestens das 20-fache des eige- 
nen Trockengewichtes an FIQssigkeit aufnehmen und 

30 dabei kein Hydrogel bilden. Das Superabsorber- Poly- 
mer ist vorzugsweise ausgewahlt aus hydrophob mcdi- 
fizierten Kbhlenwasserstoffpolymeren, Poly(vinyl- 
alkohol-co-vinylacetat), PoJy(meth)acrylsaure, cyanoe- 
thyliertem oder teilweise formyliertem Poly(vinylalkr> 

35 hoi). Poly-N-vinyl-2-oxazolidon, Polypeptiden, 
(Meth)acrylat-Copolymeren und N-AIkyl(meth)acryl- 
amid-Denvaten. Solche Pdymere schlieBen Salze der 
Polyacrylsaure oder Copolymere ein, die durch CopoJy- 
merisation von Acrylsaure und Comonomeren wie Mai- 

40 einsaure, Itaconsaure, Acrylamid, 2-Methylpropan- 
sulfonsaure, 2-Methacrylethansulfonsaure, 2-Hydroxye- 
thylmethacrylat oder Styrolsurfonsaure, bei einem Cop- 
olymerisationsverhaftnis, das die Eigenschaften des 
SAP nicht negatrV beeinfluBt, enthalten werden. 

45 [0031] Das nachstehend beschriebene Verfahren zur 
Herstellung des absorbierenden Produktes veriangt 
den Einsatz von wasserloslichen polymeren oder prap- 
olymeren Substanz en mit reaktrven, vernetzbaren 
Gruppen. Typische funktionelle Gruppen, die leicht mit 

so geeigneten Vemetzern in Reaktion gebracht werden 
konnen, sind Hydroxy!-, Amino- und Carboxyt gruppen. 
Die wasserloslichen Polymere verlieren durch die Quer- 
vernetzung ihre Wasserloslichkert und gehen in einen in 
Wasser unldslrchen aber quellbaren Zustand uber. 

55 [0032] Solche wasserloslichen Polymere sind bei- 
spielsweise hydroxyalkylierte Starken, hydroxyalkylier- 
tes Guar und hydroxyalkyliertes Dextran, Copolymere 
aus Vinylalkohol und Vmylacetat, Polymethacrylsdure, 
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Acrylat- bzw. Methacrylat-Copolymere, wie Poly(hydro- 
xypropylacrylat-co-acrylamid), Polyfhydroxyethylacry- 
lat-co-diacetonacrylamid) und Poiy(hydroxypropyl- 
acryim-co-hydroxyethylacrylat. 
[0033] Vorzugsweise ist das SAP ausgewahlt aus 
Hydroxypropyldextran, Hydroxypropylguar, Hydroxypro- 
pylstarke. Hydroxypropylcellulose, Hydroxyethylcellu- 
lose. Methylcellulose. Hydroxypropylmethylcellulose 
Oder Ethylhydroxyethylcellulose. 
[0034] Geeignete Polypeptide sind beispielsweise 
Poly(L-proJin) und Poly(valin-prolinlydn-X-glycin) mit X 
= beliebige Aminosdure. 

[0035] Besonders bevorzugt werden Hydroxypropyl- 
cellulose Oder Hydroxyethylcellulose, speziell Hydrox- 
propylcellulose. eingesetzt Im fertigen, SAP 
enthaltenden Korper sind die SAP vernetzt. Geeignete 
Vernetzer sind beispielsweise Acetaldehyd, Formalde- 
hyd, Glutaraldehyd, Diglycidylether, DivinylsuKon. Diiso- 
cyanat Dimethylharnstoff, Epichlorhydrin, OxalsSure, 
Phosphorylchloride, Trimetaphosphat, Trimethylolmel- 
amin, polyacroleindhnliche Verbtndungen. Bevorzugt 
sind Formaldehyd. Glutaraldehyd, Divinylsultbn und 
Epichlorhydrin. 

[0036] Als Polymerfasern konnen erfindungsgemaB 
alle geeigneten Polymerfasern eingesetzt werden. Bei- 
spiele geeigneter Fasern sind Polyethylenfesern, Poly- 
propylenfasern, Polyethylenterephthalat-Fasern und 
weitere Fasern, die ublicherweise zur Herstellung von 
Windeln und ahnlichen Produkten eingesetzt werden. 
[0037] Die erfindungsgemaBen SAP enthaltenden 
Korper werden hergestellt durch 

a) Mischen eines vernetzbaren SAP rhrt einem 
Losungsmittel zur Ausbildung einer SAP-Losung, 
die phasensepariert werden kann, und TrSnken der 
Polymerfasern mit dieser Losung, 

b) Induzieren einer Phasenseparation der sAp- 
LOsung in eine laserhaltige, polymer-angereicherte 
Phase und eine polymer-abgereicherte Phase, 

c) Vernetzen des SAP in der faserhaltigen polymer- 
angereicherten Phase wahrend der Phasensepara- 
tion zur Ausbildung eines mikroporosen offenzelli- 
gen Schaums an den Fasern und 

d) Trocknen des entstandenen SAP enthaltenden 
KOrpers unter Erhalt der mikroporosen offenzelli- 
gen Struktur im SAP. 

[0038] Ein derartiges Verfahren zur Herstellung von 
SAP-Schaumen, die nicht mit Polymerfasern in Kontakt 
stehen, ist beispielsweise in WO 95/31500 beschrie- 
ben. Vorzugsweise wird dem in dieser Schrift beschrie- 
benen Verfahren zur Herstellung der erfindungs- 
gemaften Korper gefolgt. 

[0039] Das Induzieren der Phasenseparation wird vor- 
zugsweise durch Aufheizen auf eine Temperatur im 



Bereich bis zu 98°C, gegebenenfalls unter Wasser- 
dampfamtmosphare, Oder durch Zusatz von flOchtigen 
Nicht-Losungsmitteln f Or das SAP erreicht. 

[0040] Das Verfahren beruht darauf, eine Losung 
s eines vernetzbaren Polymers durch Ingangsetzen der 
Vernetzung und ggfs. durch Zusatz phasentrennungs- 
beschleunigender Agenzien zu einer Phaserrtrennung 
zu bewegen. In der einen Phase verarmt das Polymer, 
in der anderen wird Polymer angereichert In der poly- 
io merangereicherten Phase wird die Vernetzung werter- 
gefuhrt, bis sich durch Koagulation ein mikroporoser 
Schaumstoff gebildet hat. SchlieBiich wird getrocknet. 
Der ProzeB lauft bis zur Stufe der Porenbildung, vor- 
zugsweise in einer vorgefertigten, hermetisch abgerie- 
is gelten Form, ab. Zur Trocknung wird der nasse 
Schwamm aus der Form herausgehoJt. 
[0041] Das erfindungsgemaB bevorzugte Verfahren 
beruht darauf, daB ein loser Faserflor Oder ein bereits 
vorgebundener VHesstoff nach der Applikation einer 

20 vernetzbaren, waBrigen Polymeriosung, die mit einem 
Vernetzer versetzt worden ist, unter Wasserdampfatmo- 
sphare langsam auf 98°C aufgeheizt wird, die Vernet- 
zung und die damrt einhergehende Ausfaitung der 
Mikroporosstruktur bereits wahrend der Auf heizperiode 

25 in Gang gesetzt wird und nach erreichter Ertdtempera- 
tur ebenfalis unter Wasserdampfatmosphare zu Ende 
gefuhrt wird. Die Separation des SAP kann dabei durch 
Zusatz von Elektrolyten Oder anderen bekannten Nicht- 
losern fur das in Wasser geldste Polymer beschleunigt 

30 werden. Nach volistdndiger Ausfailung der Vernetzung 
wird getrocknet. Zur Trocknung^eschleunigung kann 
zuvor ein an sich bekannter Losungsmrttelaustausch 
yorgenommen werden, in der Weise, daB Wasser in 
den Mikroporen zuerst durch ein erstes wasserldsliches 

35 Losungsmittel wie Ethanol verdrangt wird und dieses 
wiederum durch ein zweites, im Vergleich zum ersten 
^ Losungsmittel sehr tief siedendes Losungsmittel, z.B. 
Heptan, verdrangt wird. 

[0042] Die weiteren Verfahrensparameter konnen der 
40 WO 95/31500 entnommen werden. Das Aufheizen der 
Polymeriosung erfolgt vorzugsweise bei einer Tempera- 
tur oberhalb der urrteren Entmischungstemperatur. 
Genaue Angaben Qber die untere Entmischungstempe- 
ratur, wie auch die Konzentrationen an Polymer und 
45 Vernetzer in der Losung, sind dieser Schrift zu entneh- 
men. Auch die Angaben zu den angewendeten Reakti- 
onszeiten und Terrtperaturveriaufen kdnnen der WO 
95/31500 entnommen werden. 

[0043] Die erfindungsgemaBen SAP enthaltenden 
so Korper oder Muttischicht-KOrper werden vorzugsweise 
zur Herstellung von Windeln, Binden, Tampons Oder 
anderen Hygieneartikeln eingesetzt 

PatentansprQche 

55 

1. Superabsorber-Polymere enthaltender Korper, der 
mit Polymerfasern verbundene Superabsorber- 
Polymere enthait. dadurch gekennzeichnet, daB die 
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a) Vermischen eines vernetzbaren Superab- 
sorber- Polymers mit einem LOsungsmittel zur 
Ausbildung einer Superabsorber-PoJymer- 
Losung, die phasensepariert werden kann, und 
Tranken der Polymerfasem mit dteser LOsung. 

b) ' Induzieren einer Phasehseparatiori aer 
Superabsorber-Polymer-LOsung in eine laser- 
haltige Polymer-abgereicherte Phase und eine 
Polymer-angereicherte Phase. 

c) Vernetzen des Superabsorber- Polymers in 
der faserhaftigen Polymer-angereicherten 
Phase wahrend der Phasenseparation zur 
Ausbildung eines mikroporosen offenzelligen 
Schaums an den Fasern, und 

d) Trocknen des entstandenen Superabsorber- 
Polymer enthaltenen KCrpers unter Erhart der 
mikroporosen offenzelligen Struktur im Super- 
absorb er-Polymer. 



7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Induzieren der Phasensepara- 
tion durch Aufheizen auf eine Temperatur im 
Bereich bis zu 98 °C. gegebenenfalls unter Wasser- 
dampfatmosphare, Oder durch Zusatz von flussigen 
Nicht-LOsungsmitteln fur das Superabsorber-Pofy- 
mer erfolgt 



is 



Superabsorber-Polymere zumindest teilweise als 
mikroporoser offenzelliger Schaum vorliegen. 

2. KOrper nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. 
daB die mittlere PorengrGBe im mikroporosen s 
offenzelligen Schaum 0.2 bis 100 ^im betrflgt 

3. K6rper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Polymerfasem als Vliesstoff, Flor 
Oder lose Blatter voriiegen. w 



4. Korper nach einem der Ansprflche 1 bis 3. dadurch 
gekennzeichnet daB das Superabsorber-Polymer 
ausgewahlt ist aus hydrophob modrfizierten 
Kohlenwasserstoffpolymeren, Poly(vinylalkDhol- 
co-vinylacetat), Poly((meth)acrylsaure), cyanoe- 
thyliertem oder teilweise formyliertem Poly(vinyl- 
alkohol), Poly-N-vinyl-2-oxazolidon, Polypep- 
tiden, (Meth)acrylat-Copolymeren und N- 
Alkyl(meth)acrylamid-Derivaten. 

5. Korper nach einem der Ansprflche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Superabsorber-Polymer 
ausgewahlt ist aus Hydroxypropyldextran, Hydroxy- 
propylguar, Hydroxypropylstarke. Hydroxypropyl- 
cellulose, Hydroxyethylcellulose. Methylcellulose. 
Hydroxypropylmethylcellulose oder Ethylhydroxye- 
thylcellulose. 

6. Verfahren zur Herstellung von KOrpern nach einem 
der Anspruche 1 bis 5. gekennzeichnet durch 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



8. Superabsorber-Polymere enthaltender K6rper. her- 
stellbar nach einem Verfahren nach Anspruch 6 
oder 7. 

9. Murtischicht-KOrper, enthartend in dieser Reihen- 
folge 

a) ein f lussigkertsdurchlassiges Topsheet, 

b) eine flachige Schicht eines KOrpers nach 
einem der Anspruche 1 bis 5 und 

c) eine f lussigkeitsundurchlassige Schicht. 

10. Verwendung von KOrpern nach einem der Ansprfl- 
che 1 bis 5 oder Murtischicht-KOrpern nach 
Anspruch 9 zur Herstellung von Windeln. Binden, 
Tampons und anderen Hygieneartikeln. 
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